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INS.1.ALCIPAN

1.DUVAR(BEYAZ-YESIL) (40*40)
Alg1 duvar levhalari ile tek iskeletli tas yiinii levha dolgulu bélme duvar yapilmasi (Tek profil-60cm aks
arahg) OFIS: beyaz algipan , TIBBI CIHAZ URETIM: yesil alcipan duvar levhasi ile yapilmasi.

Idarece onaylanmus proje ve detaylarina gore; profili 8mm ¢apinda demirler kullanacarak 60 cm araliklarla
taban ve tavana sabitlenmesi, sabitlenen profillerin arasina 5 cm kalinlikta 50-52 kg/m?® yogunlugundaki
tagylinii levhalarin yerlestirilmesi ve al¢1 duvar levhasinin ilk katinin 25 mm lik, ikinci katinin 35 mm lik
(veya 38 mm lik) borazan vidalarla profillerine sabitlenmesi, bu islemin duvarin diger yiiziinde ayn1 sekilde
yapilmasi, gerektigi durumlarda al¢1 duvar levhasinin kesilerek ebatlanmasi, derz dolgu algist ile 3 mm’den
fazla bosluklara 6n dolgu yapilmasi; vida baglarinin derz dolgu algisiyla kapatilmasi, derz bandinin alg1 duvar
levhasi ek yerlerine yapistirilmasi, bant iizerine derz dolgu algis1 uygulanmasi suretiyle bélme duvarin
olusturulmasi her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, igsyerinde yiikleme, yatay ve diisey tagima, bosaltma ile
miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil, 1 m? fiyat: : OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden m? olarak
hesaplanir.

NOT : 0,50 m? den kiiciik bogluklar diisiilmez. Tiim kullanilan profiller antipas boyali olup kaynak yapilan
yerlerin ¢apaklar1 alindiktan sonra antipas boya ile boyanarak teslim edilecek.

2. TAVAN
12.5 mm tek kat al¢1 duvar levhalari ile ¢ift iskeletli aski sistemli asma tavan yapilmasi (Miidahale
kapaklar galvaniz ile giiclendirilecek.)

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore; tavan U-profilinin (TU28) vida ve plastik dubel kullanilarak 60
cm araliklarla mevcut duvara sabitlenmesi, mevcut duvardan 10 cm mesafede ilk ana tasiyici ekseninin tavan
ylizeyine isaretlenmesi, en fazla 110 cm arayla da ardisik eksenlerin sabitlenecegi hatlarin isaretlenmesi,
isaretlenen hatlar tizerine en fazla 90 cm arayla gelik dubellerin sabitlenmesi, aski gubuklarinin ¢elik dubellere
takilmasi, aski masalarinin aski gubuklarina takilmasi, tavan C-profilinin (TC60) kesilmesi, TC60 profilleri
aski masalarina takilarak teraziye alinmasi ve boylece ana tasiyicinin olusturulmasi, ana tastyict TC60
profillerine dik dogrultuda tali tasiyict TC60 profillerinin klips ile sabitlenmesi, TC60 profillerin ek yerlerinde
ekleme parcasi kullanilmasi, 12,5mm’lik al¢1 duvar levhasinin TU28 ve TC60 profillerine 25 mm'lik borazan
vidalarla sabitlenmesi, gerektigi durumlarda al¢1 duvar levhasinin kesilerek ebatlanmasi, derz dolgu algisi ile 3
mm'den fazla bosluklara 6n dolgu yapilmasi, vida baslarinin derz dolgu algisiyla kapatilmasi, derz bandinin
al¢1 duvar levhasi ek yerlerine yapistirilmasi, bant iizerine derz dolgu algis1 uygulanmasi suretiyle asma
tavanin olusturulmasi her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, isyerinde yiikleme, yatay ve diisey tasima,
bosaltma ile miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil,1 m? fiyati :

OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden m? olarak hesaplanir.

NOT : 0,50 m? den kii¢lik bosluklar diisiilmez.
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3.TAVAN SOKUMU

Aliiminyum, sac, al¢ipanel, tasyiinii, camyiinii vb. asma tavan sokiilmesi

Aliiminyum, sac, al¢ipanel, tagyiinii, camyiinii vb. asma tavan sokiilmesi, ¢ikan malzemelerin istifi, ingaat
yerindeki ylikleme, yatay ve diisey tagima, her tiirlii iscilik, ara¢ ve gerec giderleri, miiteahhit genel giderleri
ve kar1 dahil, aliminyum, sac, al¢ipanel, tagyiinii, camyiinii vb. asma tavan sokiilmesinin 1 m? fiyati:

OLCU : Sokiilen asma tavan hesaplanir.

NOT : Sékiimden ¢ikan malzemeler idareye aittir.

INS.2.SIVA & BOYA

1.SATEN SIVA(ALCIPAN UZERI)
Ciplak beton, ince siva, al¢ci sivali vb. yiizeylere saten al¢1 kaplama yapilmasi

Kaplanacak yiizeylerin; iyice yikanip temizlendikten sonra hazirlanan saten al¢1 harcinin (Poz no:10.061/2)
celik mala ile diizglin ve piiriizsiiz bir yiizey elde edilinceye kadar ¢ekilmesi, zimparalanmasi, tozlardan
temizlenmesi i¢in her tiirlii malzeme ve zayiati, isyerinde ylikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, iscilik,
miiteahhit genel giderleri ve kar dahil, 1 m2 fiyati.

OLCU : 1) Projedeki dlgiilere gore, stvanan biitiin yiizler (bosluk yanlari dahil) hesaplanur.
2) Dograma pervazlari ve varsa ahsap siipiirgelik altinda kalan siva yiizeyleri hesaba katilir.
3) Biitiin bosluklar ve diger cins kaplama yiizeyleri diigiiliir.

2.BOYA
Yeni siva yiizeylere astar uygulanarak iki kat su bazli mat boya yapilmasi (i¢c cephe)

Teknik Tarifi: Boyanacak ylizeyde; zimpara, taslama ve temizlik yapildiktan sonra, 0,150 kg su bazli astar
uygulanir, bunun {izerine istenilen renkte 0,100 kg 1.kat, 0,100 kg 2.kat su bazli mat boya yapilmasi i¢gin her
tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU: Projesi iizerinden boya yapilan yiizeyler 6lgiiliir. Tiim bogluklar diisiilir.

NOT: 3 m den yiiksek duvar ve tavanlarda ayrica is iskelesi verilir. Stva i¢in is iskelesi varsa, ayrica boyaya
verilmez.

INS.3. DUVAR KIRIMI

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore; alg1 duvar levhalari, daha sonra araliklarla taban ve tavana
sabitlenmesi, sabitlenen profiller demonte edilecektir. Alg1 duvar levhasi ile imal edilmis her tiirli duvar
bolmesinin (ankraj elemanlar1 dahil) sokiilmesi, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma,
iscilik, arac ve gereg giderleri ile sokiilen malzemenin nakli, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil 1 m?
fiyatidir.
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OLCU : Projesindeki boyutlar {izerinden m? olarak hesaplanur.

iNS.4 KAPI

1. KAPI DEMONTAIJI

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore; PVC ve aliiminyum kapi dogramasini yeniden kullanilabilecek
sekilde itinali olarak s6kiilmesi, cikan malzemelerin istifi, insaat yerindeki ylkleme, yatay ve diisey tasima,
her tiirlQ iscilik, arag ve gerec giderleri, miteahhit genel giderleri ve kari dahil, aliminyum ve PVC den
yapilan her tiirlii kapi ve pencere dogramasi sokilmesinin 1 m2 fiyati:

OLCU: sékiim yapilan kapi, pencere alani élgiliir.
NOT: Sokiimden ¢ikan malzemeler idareye aittir.

Cevre ve Sehircilik Bakanlig 18.198/28 pozu glincellenerek kullanilmistir.

2.KAPI MONTAIJI

a.Aliminyum kasali cam puantiyeli

ALUMINYUM KASA

Aliminyum imalat (her cesit kapi,pencere kasalari) yapilmasi.

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore; Aliminyum profiller ve levhalardan her ceasit kapi, pencere,
kasalari, camekan, kaplama vb. islerin yapilmasi, ittihatlarin hususi aliminyum kaynagi (argonak), pres veya
vida vesaire ile birlestirilmesi, projede gosterilen yerlerde dilatasyon birakilmasi, kargir aksama ¢imento harci
ve kenetlerle; gerektiginde tasiyici demir kontriksiyona 6zel paslanmaz vida veya kenetlerle yerlerine monte
edilmesi, her kanadin numunesi begenilecek matlup mukavemette paslanmaz en az iki adet mentese takilmasi,
madeni aksamin paslanmaz vida il eyerlerine takilmasi, madeni aksamin paslanmaz vida ile yerlerine tesbiti,
lizumlu yerlerde mastik ve hususi lastik konmasi, cam gitalarinin hususi kenet veya paslanmaz vida ile tesbiti,
insaat yerindeki ylikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tlrli malzeme ve zayiat, iscilik, alet ve edevat
giderleri, miiteahhit kari ve genel giderler dahil, yerine monte edilmis aliiminyum imalatin 1 kg. fiyati. OLC U
: Yalniz aliminyum aksam, mentese, tesbit vidalari ve birlesim pargalari ile birlikte tartilir. Ancak bu tarti proje
Uzerinden yapilacak metraj ile (aliminyum yogunlugu 2.7 kg./dm3 alinmak kaydiyla) bulunacak agirlikttan +
0.05 fazla veya eksik olamaz. Aliminyum olmayan madeni aksam tartidan disilir. N O T : Olciide belirtilen
aliiminyum aksam ve aliminyum mentese ile tesbit vidasi disinda kalan ve aliiminyum olmayan madeni aksam
kendi pozlarina ait imalat birim fiyatlari (izerinden hesaplanarak édenir.

PUANTIYELI CAM KANAT
Idarece onaylanmis proje ve detaylarma gore;
OLCULER:

4mm Duz Cam Temperli

1,52 Seffaf PVB
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4mm Dz Cam Temperli Lamine Puantiyeli

b. Siirgii kap1 (Aliminyum goriiniimlii laminat)
Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére;

Aliminyum goériinimli laminat-110*210

b. Fotoselli kap1

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore;

Mekanizmanin tiim aksam1 Avrupa menseli olacak ve icerisinde yerli veya uzakdogu iiriinler ve
modifikasyonlar bulunmayacaktir. Uretici firma, ISO 9001 ve TUV, CE Kalite Sistem Standartlar1 belgesine
sahip olacak, bu belgeyi teklifle birlikte sunacaktir. Kapilar maksimum limitlerinde (3000 mm gegis
yiksekligi x 3000 mm gegis genisligi) 1 milyon kez agma-kapama testi yapilmis olmalidir.Mekanizma kutusu
maksimum 10 cm(100 mm) yiiksekliginde ve mikroprosessor kontrollii olmalidir.Mekanizma Mekanizma 16
bit yiliksek performansli microprosesorii kendinden 6grenebilme 6zelligine sahip olmalidir. Mikroprosesor
kontrollii olarak agma ve kapama limitlerini otomatik olarak belirleyecektir.(Kanat agirliklarini ve kanat
ebatlarin1 kendi kendine test edip tanima 6zelligi olacaktir.) Durma yavaslatma gibi noktalar1t mekanik
sviclerle tayin etmeyecektir. ilave olarak manuel veya dijital program salteri yardimiyla agilma-kapanma
mesafeleri ayarlanabilir olmalidir.Mekanizmada butona basildiginda gece bankasi modunda calisma 6zelligi
olmalidir.Motorda enrji tasarrrufu saglayan, giiclinii artiran ve ses ¢ikartmayan kapali tip rediiktor
bulunmalidir.Motor ve aktarma mekanizmalar slispansiyonlu sistemle mekanizmaya baglanmis
olmalidir.Mekanizma yapist modiiler olmalidir.Kapi tizerinde bir ¢ift emniyet fotoseli te¢hiz edilmis
olmalidir.Mekanizma elektronik kontrol panosunda; Tam agik-Tam kapali-Tek yiin —Otomatik-Kismi
acilim(Kis Modu) olmalidir. Mekanizma istendigi takdirde uzaktan kumanda ve uzaktan algilama sistemiyle
calisabilmelidir.Otomatik kayar kapi ortadan iki yana agilan ve gerektigi takdirde bu hareketli kanatlarin
iizerine agildig1 sabit kanatlardan olusacaktir.Herhangi bir aksilik halinde(kanadin sikismasi, Oniine cisim
konulmasi vs..) motor ve mikroprosesorun zarar gormesini engeleyecek kendi kendini koruma sistemi
olmalidir.Mekanizma, elektrik kesildiginde veya kanat engelle karsilagtiginda ne yapmasi gerektigini
belirleme 6zelligine haiz olmalidir.Elektrik kesildiginde veya kapi manuel konuma getirldiginde kap1 kolayca
acilip kapanabilmelidir. Mekanizmanin temel parametre ayarlari istenildigi takdirde (opsiyonel olarak)PALM
veya PDA cihaziyla ayarlanabilmelidir. A¢ilis siirati/kapanis siirati/agik kalma iireleri mikroprosesor iizerinden
ayarlanabilir olmalidir. A¢ilma hiz1 saniyede maksimum 50 cm, kapanma hizi ise saniyede maksimum 40 cm
olmalidirKap1 kapandiktan sonar kanatlara 4 kg’a esdeger bir kuvvet ile baski uygulamalidir.Mikroprosesor
istege bagli olarak eklenebilecek her tiirlii otomasyon, akilli bina ve yangin alarm sistemlerine uyumlu
olmalidir. Mikroprosesor hata bildiren LED sisteminin yanisira hatanin nereden ve neden kaynaklandiginmi da
bildiren dijital panele sahip olmalidir. Mekanizma (opsiyonel olarak) mikroprosesor kontrolii ile(mekanik svig
kullanmadan) baska bir kapr ile haberleserek digeri kapanmadan kapanmama ve ya agilmama(Air-Lock)
fonksiyonuna sahip olmalidir. Mekanizma agilma mesafesi stoper ile ayarlanabildigi gibi stopersiz olarak ta
ayarlanabilmelidir.Mekanizma kapag ariza durumunda mandall1 olarak(vidasiz bir sekilde) kolay bir sekilde
acilabilmelidir.Mekanizma fren ve yavas hareket alanlar1 otomatik olarak mekanizma tarafindan
ayarlanabilmelidir. Mekanizma tasima kapasitesi 2 kanat i¢in 2x100 kg, tek kanat i¢in 1 x 120 kg
olacaktir.Otomatik kap1 normal konumda ¢alisirken bir sinyal aldiginda kendiliginden agilacak ve belli bir
stire sonra otomatik olarak kapanacaktir. Otomatik kap1 kanatlar1 ve yan sabitler min. 2,0 mm et kalinliginda
aliminyum profil ¢er¢eve igerisinde camli (4+4 mm seffaf lamine) olarak imal edilecek. Kanatlar1 olusturan
profil sisteminde otomatik kap1 kapali durumda oldugu zaman sizdirmazligi saglayacak detaylar bulunacak
hareketli kap1 kanatlar1 sabit ve hareketli kanatlarin kap1 kapandiginda birlestigi dikey detay FIRCALI
olacaktir.Makarayolu profili degisebilir olmalidirTastyic1 tekerlekler ray asla asindirmamali ve sessiz
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calismalidir.Kanadi tagiyan makara sistemi iizerinde kanadin asagi-yukar1 mesafesini ayarlayabilecek diizenek
olmalidir.Kapinin tiim gdriinen metal yiizeyleri Natural Eloksal veya RAL standartlarinda kullanicinin
belirleyecegi renkte elektrostatik toz boya veya eloksalli olacaktir.Kapinin hareketini 24 V ‘luk sessiz ve
bakim gerektirmeyen yiiksek performanli, DC elektrik ile ¢alisan motora bagli, disli kayislardan alacak ve
sessiz ¢aligmay1 temin edecek sekilde olacaktir. Pnomatik ve elektrohidrolik tahrik mekanizmalari kabul
edilmeyecektir.Kapi igten ve digtan birer adet aktif mikrodalga radar ile harekete gegirilecektir. Aktif veya
pasif enfraruj sensorler kabul edilmeyecektir. Radarlar dis hava sartlarindan etkilenmemeli, algilama ayarlar
ayarlanabilir olmali, hem canli hem de cansiz nesnelerin (bagaj, alis veris arabalari, sedye ve tekerlekli
sandalyeler v.s.) hareketini algilamali, kapinin 6niinde hareketsiz duran kisileri algilamamalidir.Kap1
mekanizmasi 230 V — 50/60 Hz enerji ile calisacak. Kapanma giicii max. 150N kuvvetinde olacaktir.
Mekanizma maximum 180 W gii¢ ¢ekecektir.Mekanizma ray profili softline pres teknigi ile ekstriizyonu
saglanmis aliminyum malzemeden imal edilmeli ve ortalama et kalinlig1 5-6 mm olmalidir. Ray profili
tastyici yiizeye direkt olarak baglanmamali montaj profili denilen ikinci bir aliminyum profile asilmalidir. Bu
profil hareket titresimlerini emerek sessiz ¢alismay1 destekleyecek ve kolay ve diizgiin montaj imkani
saglayacaktir. Makaralarin yalpalamasini 6nceliyici makaraya entegre kayar siirgii sistemi ile sessiz ve diizgiin
caligma saglanmalidir. Harici ve diizgiin monte edilememe durumunda ray iizerinde siirtiinmeye yol
acabilecek ilave plastik pargalar kullanilamamalidir. Ayrica sistem, tekerlegin tozlanmasina karsi temizleme
islevini yapacak firca sistemine haiz olmalidir. Kapi elektrik kesilmelerinde nasil davranacagini prosesdrden
tercih edilebilecek sekilde olmalidir. Elektrik kesildiginde kap1 acik ya da kapali pozisyona gecebilmeli ve
bunu kullanict tercih etmelidir. Istenirse kapi motorun etkisi tamamen kaldirilarak manuel olarak da
calistirilabilmelidir.Kap1 kanatlari sessiz ve sarsintisiz ¢alisabilecek, kanat agilma hizi(opsiyonel olarak)
azami 70cm/sn (¢ift kanatta 140cm/sn) kapanma hizi(yine opsiyonel olarak) 50cm/sn (gift kanatta 100cm/sn)
hiza ulasabilecektir. Azami hiz mekanizma tarafindan Avrupa Giivenlik Standartlarina uygun olacak sekilde
kap1 agirligina gore otomatikman tayin edilecek, ayrica agma ve kapama hizlar1 birbirinden bagimsiz olarak
dijital programlama anahtari ile ayarlanabilecektir.Kapinin agik kalma siiresi ayarlanabilmelidir. Kap1
kapandiginda kanatlar iizerine uygulanan baski ile kanatlar tam olarak kapanmali ve sizdirmazlik
saglanmalidir. Mekanizmada hareketli kanatlarin gerektiginde kilitlenebilir olmasi isteginde elektromekanik
kilit kullanilmali, manuel kilit asla kullanilmamalidir.Kapinin mekanizma kapagi lizerinde veya mekanizma
disinda kapinin yakininda bulunan bir pano iizerine konulacak dijital program salteri vasitasiyla asagidaki
fonksiyonlara programlanabilir olmalidir. Program se¢me anahtar1 istendigi takdirde anahtarli olabilmeli ve
yetkisiz kigilerin kullanimina kars kilitlenebilir olmalidir.

ARIZA KODLARI: Mikroprosesdr lizerinden goriiniir.

OTOMATIK: Her iki ydnden radarlarin algilanmasiyla otomatik agilma
CIKIS: Sadece ¢ikis yoniinde otomatik agilma, girise yasakli

ACIK: Siirekli acik.

KAPALI(GECE): Siirekli kapali (kilitli) ve radarlar devre dis1 kap1 ancak icerden program degistirmek
suretiyle, disardan ise anahtarli salter ile agilabilir.

KISMI ACILMA: Kis mevsimi siiresinde i¢ ortamdaki 1s1 kaybin1 en aza indirmek amaci ile gecis acikligimin
daraltilmasi istendigi takdirde seg¢ilmelidir. Bu mesafe istenildigi takdirde program salteri yardimiyla
ayarlanabilir olmalidur.

KAPI HIZ AYARLARI: A¢ma hizi, kapama hizi, agildiginda bekleme hizi program salterinden ayarlanabilir
olacaktir

KAPI ACMA HIZI: 10-50 cm / sn. (ayarlanabilir)
KAPI KAPAMA HIZI: 10-40 cm / sn. (ayarlanabilir)
KAPI ACIK KALMA SURESI: 0,5-30 sn. (ayarlanabilir)
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MAX TASIMA KAPASITESI: Tek kanat (1 x 120kg.) , 2 kanat (2 x 100 kg.)

NET KAPI GENISLIiGi:tek kanat kayar kap1 gecis genisligi 700-3000 mm
ELEKTROMEKANIK KILIT: 1 Adet (Standart olarak vardir, istenilirse konulmayabilir)
EMNIYET FOTOSELI: 1 Cift

RADAR TiPI:1 Cift (Harekete duyarli radar, infrared olmayacaktir)

CALISMA VOLTAIJI: 230 V - 50/60 hz

GUC HARCAMASI: Max. 180 W

MAXIMUM ITME GUCU (STATIK ):150 N

Kapinin radar gérme alani disinda kalan kisi ve cisimlere carpmasini 6nleyecek bir emniyet fotosel sistemi
olmalidir. Bu sistem kapi arasinda bir kisi veya cisim durmasi halinde kapinin kapanmasini 6nlemeli, kap1 tam
olarak kapandiginda ise devre dist kalmalidir. Ayrica kapi kapanirken son anda araya girmeye calisacak
kisileri emniyete almak i¢in mekanizmanin kanatlar arasinda sikismaya karsi elektronik emniyet sistemi
olmalidir. Bu sistem kapilar kapanirken bir engele ¢arpmasi halinde elektronik olarak motoru ters yonde
dondiirerek kapinin geri agilmasini saglamalidir. (Bu pres giicii ayarlanabilir olmalidir.)Mikroprosesor kontrol
iinitesi mekanizmanin ¢esitli boliimlerinde meydana gelebilecek elektronik ve mekanik arizalari iizerindeki
dijital ekranda gosterecegi hata kodlar1 (numaralar) ile kullaniciya haber vermelidir. Kap1 gerektigi yerlerde
elektromekanik kilit techiz edilerek KAPALI programinda kilitlenebilmeli ve bu durumda elektrik kesildigi
takdirde kilitli kalmali ve ancak sarj kontrollii batarya iinitesi vasitasiyla agilabilmelidir.Kapiya gerektiginde
buton, anahtarli program salteri, dirsek kumandali buton, yer kontak paspas, kart okuyucu veya sifre kod
cihazi, magic switch (dokunma olmadan agilmay1 saglayan sistem), el sensorii, FM frekansl uzaktan kumanda
cihazi ve uzaktan algilama sistemi ilave edilerek istenildigi sekilde kumanda edilebilmelidir.Otomatik kap1
Access sistemlerine ve kartli gecis sistemlerine baglanabilmelidir.Sistem 2 y1l yedek parga, 1 y1l servis ve
montaj garantisi kapsaminda olup 10 y1l yedek parga ve servis garantisi vermek zorundadir. Kap1 montajini
yapan firma garanti siiresi igerisinde Istanbul’ da 24 saat iginde, Tasrada ise 48 saat iginde ariza hizmeti
verecek teknik personeli bulundurmalidir. Montaj yapan firmanin ithalat¢i firmadan egitim aldigina dair
yeterlilik belgesi olmalidir. Sisteme ait teknik el kitapgiginin asli (Tiirkge) ve elektronik kartlara ait devrelere
ait teknik dokiimanlar yonetime teslim edilecektir.

iINS.5 PVC ve EPOKSI TAMIRATI

1.PVC

3 mm pvc esash yer doseme malz.doseme kaplamasi yapilmasi

Mevcut beton, sap, mozayik vb. ylizeylerinin iizerinin siipiiriiliip vakumlu olarak temizlenmesi, varsa eski
kaplama ve harg piiriizlerinin kazinmasi, poliakrilat esasli sentetik regineli astarin m2’ye 0,150 kg gelecek
sekilde siiriilmesi, 2,0 mm kalinliginda sentetik katki maddeli zemin diizleme macunu ile kaplama yiizeyinin
diizgilinlestirildikten sonra tizerine 0,400 kg PVC 6zel yapistirict siiriilerek 3,0 mm kalinliginda heterojen (iist
tabaka kalinligt min.0.65mm saf PVC ) (Grup T) PVC esash déseme kaplama malzemesinin serilmesi,
yapistirilmast, ek yerlerinin diizgilin ve itinali olarak sicak kaynakla birlestirilmesi i¢in her tiirlii malzeme ve
zayiati, ig¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU :1) Kaplama yapilan yiizeyler 6lgiiliir.

2) Kendinden doniislii kepli siipiirgelik yapilmasi halinde; projedeki dlgiilere gore siipiirgelik dahil kaplama
yapilan yiizeyler dl¢iiliir. Ayrica, siipiirgelik bedeli kendi pozundan 6denir.
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NOT :1) Idarenin yazili izni ile uygulanir.

2) PVC yer déseme malzemenin EN 649 standardina uygun olarak iiretildigini belirten,uluslar arasi
onaylanmis akredite bir kurulus tarafindan verilen uygunluk sertifikasi istenir.

3) PVC yer déseme malzemesi idarenin bilgisi dahilinde test edilir. Odeme evraki ile birlikte labaratuvar
deney raporlari istenir.

2.EPOKSI
3 MM kalinlikta sef leveling epoksi zemin kaplamasi

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére; Mevcut beton yiizeylerde gevsek parcaciklarin, zayif serbet
tabakasinin, olasi yag ve kir tabakasinin alinmasi ve yiizeyin piiriizlendirilmesi amaciyla ylizey hazirlig1 yapilir.
Yiizeydeki yiiksek yerler agindirilarak zzimparalanmali ve temizlenmelidir. Uygulama yapilacak yiizeydeki tim
toz, gevsek ve oynak pargaciklar firca ve endiistriyel siipiirge ile temizlenmelidir. Yiizey hazirligi ve tamirat
vakumlu bilyeleme makinesi (shotblasting (kumlama) makinasi) ile yapilacaktir. Cukurlar, gatlaklar, kiriklar,
oyuklar, derz kenarlar1 ve segregasyon gibi hatalar epoksi tamir harci ile onarilmalidir. atlaklarin derin olmasi
ve zeminden su gelme tehlikesi var ise epoksi enjeksiyon yapilarak ¢atlak kesitinin doldurulmasi gereklidir.
Imalatin biitiin kademelerinde (birinci kat astar, ara kat, son kat) epoksi malzeme karistirilirken diisiik devirli
bir karistirict kullanilmalidir ve iki bilesenli epoksi malzemeye kuvars kumu ilave edilerek karistirma islemi
tamamlandiktan sonra uygulamaya gecilmelidir. Birinci kat astar; temizlenmis, ¢atlak ve derz tamirat1 yapilmis,
nem (epoksi kaplama yapabilmek i¢in betonun bagil nem orani % 4'{iin altinda olmalidir) ve su sorunlari olmayan
betonarme yiizeye epoksi astar (astar ve kuvars kumu) mala ile tek kat uygulanir. Uygulama heniiz taze iken
yiizeye kuvars kumu (kdreltme yapma) serpilerek astar yiizey kaplanir. Ara kat; hava ve ortam sicakligina bagh
olarak astar uygulamasindan 8-24 saat sonra, kuvars kumu serpilmis yiizey iizerindeki gevsek malzemeler
endiistriyel siipiirgeler yardimu ile siipiiriilerek alinir ve zimparalandiktan sonra {izerine ara kat i¢in epoksi
kaplama malzemesi (ara kat epoksi malzeme ve kuvars kumu) istenilen renkte uygun aparatlar (mala, mercan
veya post rulo) ile uygulanir. Son kat; uygulama yapmadan once hava ve ortam sicakligina bagl olarak ara kat
uygulamasindan 8-24 saat sonra ilizerine son kat epoksi kaplama (son kat epoksi malzeme ve kuvars kumu)
istenilen renkte uygun aparatlar (mala, mercan veya post rulo) ile uygulanir ve hava kabarciklar1 uzun disli kirpi
rulo ile alinir. Uygulama bittiginde piiriizsiiz, diizgiin ve parlak bir yiizey elde edilmelidir ve ylizey hava ve
ortam sicakligina bagli olarak 48 saat i¢inde yaya trafigine agilmalidir. Kaplanan alan normal sartlar altinda (20
°C derece siirekli-sabit oda sicaklig1 sartlarinda) 7 giin sonra mukavemet degerlerine erisir ve her tiirlii ara¢
trafigine agilabilir. 3 mm kalinlikta self leveling epoksi zemin kaplamasi yapilmasi igin gerekli her tiirlii
malzeme ve zayiati, iscilik, ekipman, is yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit kar1 ve
genel giderler dahil 1 m? fiyatidir. Olgii: Proje iizerinden self leveling epoksi kaplama yapilan yiizey alani
hesaplanir.

iNS.6. PASLANMAZ CELIK

1.40*40 KUTU PROFIL
- Kalinlik :40x40 mm
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- Kalite : 1. Kalite Olmalidir.
- Renk : Idarede goriilecek numuneye gore

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore; Kutu Profil; 40mm x 40mm ebatlarinda, et kalinligi 10 mm
olacaktir TS EN 10219 ve TS EN 10210 igin CE belgeli olacaktir. Uretim spesifikasyonlari, TS EN 10305-5, TS EN
10219, ASTM A 500, ASTM A 510, DIN 59411, TS EN 10210 (BS 4848) normlarina uygun olarak tretilmis
olacaktir.

2.PLAKA
- Kalinlik  :(90*90 mm)-1 Adet

(22,5*90mm)-4 adet
- Kalite : 1. Kalite Olmalidir.
- Renk : Idarede goriilecek numuneye gore

Kutu Profil; Et kalinlig1 20 mm olacaktir TS EN 10219 ve TS EN 10210 icin CE belgeli olacaktir. Uretim
spesifikasyonlari, TS EN 10305-5, TS EN 10219, ASTM A 500, ASTM A 510, DIN 59411, TS EN 10210 (BS 4848)
normlarina uygun olarak Uretilmis olacaktir.

2. KORKULUK (30MM)

Paslanmaz Celik Merdiven Korkulugu ve Kiipestesi Yapilmasi

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore; Parlak paslanmaz celikten (304 krom celik) merdiven korkulugu
yapilmasi; 50 veya 90 cm. ara ile paslanmaz celikten imal edilecek, kiipeste baglanti elemanlari paslanmaz
mafsallardan olacak, ara kayitlarin dikme borulara baglantisi M6'lik vidalarla yapilacak, bunlarin Gizerine
paslanmaz kér somun monte edilecek, dikmelerin basamak baglanti yerlerine M10 vida veya firin boyal
ankraj demirinin yerinde punta ile kaynak yapilacak tizerine krom-nikel Q51'lik kapaklar takilacaktir. Q51'lik
kiipestenin agiz kapaklari paslanmaz ¢elik kapakla kapatilacak, merdiven donilisiim yerleri patentli dirsek
olacak, dirsekle kiipeste birlesim yeri kaynakli olacaktir. Yapilan bitlin kaynaklar piriizsiiz olacaktir. Parlak
paslanmaz celikten (304 krom celik) merdiven kipestesi yapilmasi; 0.5 metre ara ile baglanti mafsali
kullanilacak, kaynak izi belli olmayacak, 304 kalite paslanmaz ¢elikten projesine uygun élgiilerde imal
edilecek olan paslanmaz celik merdiven korkulugu ve kiipestesinin projesine uygun olarak imal edilmesi icin
gerekli atelye masraflari, kaynak, argon kaynagi, rozet, mafsal, somun, torna, freze, polisaj, metrik baglanti
elemanlari, ufak malzemeler ve gelik civata kullanilmasi , yerine montaji icin gerekli her tiirlii malzeme ve
zayiat, iscilik, malzemenin santiyeye nakliyesi, is yerindeki ylikleme, bosaltma, yatay ve diisey tasimalar,
genel giderler ve miiteahhit kari dahil 1 kg fiyati: Olgii: Projesine gore imal edilen paslanmaz gelik imalat,
yerine konulmadan dnce tartilir ve bir zabitla atasmana gegirilir. idare lizum gériirse proje boyutlari
Gzerinden biitlin aksamin cetveldeki agirliklarina (TSE normlarina gére agirliklari hesap edilir, standart
olmadigi takdirde Alman normlarina gore hesap yapilir.) nazaran tarti agirligini tahkik eder. Bu tahkik
neticesinde, cetvellere nazaran %5 agirlik fazlasina kadar 6deme yapilir. %5'den fazla agirlik dikkate alinmaz.
Hesap tahkikinde percin ve civata delikleri dolu kabul edilir. Bu tarti neticesinde bulunanan agirligin
cetveldekinden az olmasi halinde yapilan imalatin idarece kabul edilmesi sartiyle tarti esas alinir. Notlar:
Analiz nakliyeye dahil hesaplandigindan imalat blinyesine giren malzemenin is yerine kadar tasinmasi ile bu
tasimaya ait yikleme, bosaltma bedeli ayrica 6denmez.
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